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ISO 7388

DIN 69871

Tipo A

I1SO 7388/11

DIN 69872 N _

MAX 45 BS HSK 63

— |l mandrino di precisione MAX 45 B ¢ stato
progettato per essere integrato sulla slitta
UA 5 o sul modulo a tre assi a controllo

_egend

Passaggio refrigerante attr. manicotto e tirante

TRIAX 4.
— Flangia per 'attacce di teste di foratura

multipla. T SR
- Pulegge intercambiabili: vedi sez. 9. Lubri e s rbk A
- Portautensili: vedi sez. 7. Conce T

- Opzionale: MAX 45 BS permette il cambio |6 motori standard 1SQ, 1P 55
rapido degli utensili grazie ad un doppic : e

i ; ) norm -46
cilindro pneumatico, passaggio centrale del —————— o ; :
liquido refrigerante, giunto rotante, motore Portautensili - standard I1SO 40 e HSK 63 9 | Uscita standard 1SO 40
montato dietro, pressurizzazione. serraggio a 4 p HSK. 1 te M16
— Riferimente ordine: Opzionale: Uscita 11 | Cinghia e pulegge intercambiabili
MAX 45 B-ISO 40: usc!ta SK 40 Cinghia [1 Albero con 342
MAX 45 B-HSK 63: uscita HSK 63 o —

Cambio utersile pneur
Uscita standard HSK 63
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