MS 203

Detailed drawings of this machine can be sold on request

GAMME D’'USINAGE
ARBEITSABLAUF
TOOLING RANGE

VUE D'ENSEMBLE ET DETAIL MACHINE
UEBERBLICK UND EINZELHEIT DER MASCHINE
OVERLOOK AND MACHINE DETAIL

MACHINE - MASCHINE N 1
POSTE - STATION 1

e chargement manuel
- Handladung
— manudl loading

POSTE - STATION 2
SO\ f=

[ Fralsage
~ Frésen
- milling

PﬂSTE STATI ON 3

° alesages élagés chanirerns
— Stufenausdrehen, Abschragen
— siep boring, chamfering
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POSTE - STATION 4
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° per;age multlhruche chanfrein
- Mehrspindelbohren, Abschrégen
~ muluspindle drilling, chamfering
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POSTE - STATION 5
ey

e
® 1araudage multibroche
- Gewindebohren mit Mehr-
spindelkopf
— multispindle 1apping
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POSTE - STATION 6
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e taraudage
- Gewindebohren
— lapping
2xM14x1.25

POSTE - STATION 7

° aléssge chanirsm
~ Ausdrehen, Abschrigen
~boring, chamiering
@ 56.5
o alésage
- Ausdrehen
= boting
g 154
PUSTE STATION 8
e déchargement manuel
- Hano‘enr!aa‘ung

MACHINE - MASCHINE N° 2
POSTE - STATION 1

e chargement manuel
- Handladung
— manual loading

POSTE - STATION 2
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X
o Fraisage

- Frésen

= milling

POSTE - STATION 3

o alésages étagés, chanfreins
- Stufenausdrehen, Abschrigen
~ step boring, chamfening

814,1/8127
POSTE - STATION 4
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® laraudage
- Gewindebohren
= tapping
M 14 x 1,25

POSTE - STATION 5
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orer
e alésage, chanfrein
— Ausdrehen, Abschragen
— boring, chamfering

POSTE - STATION 6

o déchargement manuel
- Handentiadung
— manual unlpading
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CAHACTERISTI[IUES PRINCIPALES
HAUPTSACHLICHE DATEN
MAIN FEATURES
(e production horaire: 170 piéces.
» nombre d'unités sur les 2 machines: 10 MAX 3H, 3 MAX4/UA4.
o serrage de la piéce par brides pivotantes hydrauliques.
o la pikce est entitrement usinée sur ses 4 faces aprés son passage sur
les 2 machines.

(0 Stundenieistung : 170 Sticke.
v Za.ﬁfanfr heiten auf den 2 Maschi
Stiick g durel
- a’ss Teil wird mﬁ‘sf&nd.ug auf 4 .Smrsn nach semsm Durchgang
auf beide Maschinen, bearbeitet.

IO MAX.BH 3 MAXA/UA 4.

7
« houry output: 170 pieces.

« number of units on the o machines: 10 MAX 3H, 3 MAX4/UA4.

o hydrauhc clamping of the piece by pvoting clamps.

o the piece is completely machined on 4 faces, alter its passage on the 2 machines.
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