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Detailed drawings of this machine can be sold on request

GAMME D"USINAGE VUE D'ENSEMBLE ET DETAIL MACHIN

ARBEITSABLAUF UEBERBLICK UND EINZELHEIT DER MASCHIA
TOOLING RANGE OVERLOOK AND MACHINE DETAIL

POSTE - STATION 1/ MACHINE - MASCHINEN® 1 | POSTE - STATION 3 / MACHINE - MASCHINE N® 1
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e chargement
o surfacage B 135 o finition alésage B 85 H 7 et B 126 +0,1/-0
e avec téte multibroche: o percage B 18,2 o finition 2 alésages @ 30H 8
» 2 percages @ 9 e pergage B 8.5 + lamage B 18
o surfagage 8 38 — Ausdrehen (Fertiqung) @ 95 H 7 und © 126
= Ladung + 0, 1/-0
— Flachirasen @ 135 — Ausdrehen (Fertigung) 2 x @ 30H 8
— Mit Mehrspindelkopf: e Bohren @ 18,2 = Bohren © 6,5 + Senken © 16
d 2)‘30”&”09 ~ baring (fmishing) © 85 H 7 and 0 126 +0,1/-0
o Flachtrssen & 38 baring (finishing) 2 x 0 30 H B
- londing drilling © 6,5 + countarsinking © 16
- milkng @ 136 2
~ with multspindle drillng head drilling & 18,
MR O : 25 i ing 69 POSTE - STATION 4 / MACHINE - MASCHINE N° 1
milling @ 38 :

e démontage piéce avec assistance d'un palan de

POSTE - STATION 2/MACH1NE MASCHINEN® 1 aniteatlan
® lavage par immersion dans un bac

v (@ ~ Abbau des Stickes van der Stdckaufnahme mit
. einer Zugwinde
i = Sduberung durch | kung in einen Behdlt
nking down of the piece from the fisure with a pullny-block

— washing through dipping in 3 vat

POSTE - STATION 1/ MACHINE - MASCHINE N° 2

o 2 perpages @ 29,5

e | alésage ébauche B 95

e 1 surfacage finition 8 135

® avec téte multibroche :  » 1 pargage B 18,2

e 3 percages @ 6,75

« 2 percages @ 9 e 1 percage 0 8
o 2 surfagages @ 38 — 3 x Bohren @ 6,75
o 2 fraisages sur bossages intérieurs avec téte de =4 "3'_"“““" 9 9
ranvoi. = 3 x diillng 0 6.75
= 1 1 drllng ) 9
— 2 x Bohran O 29,6 i
— 1 x Ausdrehen (Vorbearbeitung) @ 95 POSTE - STATION 2 / MACHINE - MASCHINE N° 2

— 1 Flachfrasen (Endarbeit) @ 135

— Mit Mehrspindelkept: o 1% Bohren @ 18,2 | v
s 2xBohren @8 T - P =
« 2 x fHlachirisen O 38 =L \ =
— 2 x Frasen auf | gen mit Winkelfrd. al -
— 2 x driling © 285 o -
- 1 x boting [rough) B 95 - o)
1 x milling [hristung) O 135 2

— with mulvspindie dnlling head
o 1 pergage 1 9
— 1 x Bohren @ 8
— 2 x milling on inside basses with milling head = 1 x drilling & 9

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
HAUPTSACHLICHE DATEN
MAIN FEATURES
e Production horaire : 9 piéces.
o Nombre d'unités d'usinage: 8 MAX 4/UA4, 2 MAX 3, 3 MAX 2.

o 3 types de pieces différentes peuvent Btre usinées.
» Serrage piece par mors et brides auto-centrants.

e Stundenfeistung : 9 Sticke.

e Zahl an Bearbeitungseinheiten : 8 MAX 4/UA 4, 2 MAX 3, 3 MAX 2.
e 3 verschiedene Stiickarten konnen bearbeitet werden.

o Stiickspannung durch selbstzentrierende Spannbacken und Kipphebeln.

(. Hourly output: 9 pieces.
« Number of wooling units: 8 MAX 4/UA4, 2 MAX 3, 3 MAX 2.
] o 3 kinds of pieces can be machined,
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