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Detailed drawings of this machine can be sold on request
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CARACT ERISTIQUES PRINGIFALES
HAUPTSACHLICHE DATEN
MAIN FEATURES

production horaire : 42 pigces.

nombre d'unités d'usinage : 2 MAX 2, 7 MAX 3.

serrage |eca par brides coulissantes.

dispositit d Elosr!iunnernent du transfert, & chaque poste,
par indexeur hydraulique.

usinage d'une portée conique (rugosité : 8 microns).

Stundenleistung : 42 Stiicke.

Zahl an Einheiten : 2 MAX 2, 7 MAX 3.
Stiickspannung durch Spannpratzen.
Transferausrichtvorrichtung, an jeder Station,
durch hydraulischen Ausrichtfinger.

Bearbeitung einer konischen Auflagefldche (Har.me:t 8 Mikron).
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hourly output : 42 pieces.

number of units : 2 MAX 2, 7 MAX 3.

clamping of the piece through sliding clamps.

transfer positioning device on every station through hydraulic positioning finger.
tooling of a conical bearing surface (roughness : 8 micron).
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