MS 165

Detailed drawings of this machine can be sold on request

GAMME D"USINAGE
ARBEITSABLAUF
TOOLING RANGE

VUE

D'ENSEMBLE ET DETAIL MACHINE

UEBERBLICK UND EINZELHEIT DER MASCHINE

OVERLODK AND MACHINE DETAIL

POSTE - STATION 1
o déchargement - chargement
pigces
o Abladung - Ladung
® unloading - loading piece

POSTE - STATION 2

o -fraisage plat 3 15°
~centrage @ 3.1 et
chanfreinage
e - Frisen flach 157
Grad ab
—zentrieren @ 3.1
und abschrigen
o -fia milling 3 15 degree
- centening 0 3,1 and
chamfer

POSTE - STATION 3
o - horizontalement :
centrage @ 3.65 et
chanfreinage
- verticalement : 1%
percage @ 4.3
® - Waagerecht :
zentriaren @ 3,65
und abschrégen
— Senkrecht : erste
Bohrung @ 4.3
o —on level; centening 0 3,65
and chamfer
—upraght: first drlling @ 4.3

POSTE - STATION 4

o centrage @ 3.1 et
chanfreinage

e Zentrieren @ 3,7 und
abschrégen

o ceniering 0 3.1 and chamfer

POSTE - STATION 5

.- horizumalﬁemem:
percage @ 3.1
- verticalement ; 2°™
percage B 4.3
o — Waagerecht :
Bohrung @ 3.7
- Senkrecht ; zweite
Bohrung @ 4.3
@ -on level: dalling @ 30
= upright: second dilling
043

e percage @ 3,1
® Bohrung @ 3,1

POSTE - STATION 7

& - horizontalement :
percage B 3.65
- verticalement : 3™
percage @ 4,3
o - Waagerecht:
Bohrung © 3,65
- Senkrecht : dritte
Bohrung @ 4.3
@ -on level. driling @ 365
- upright: third drilling 0 4.3

e éhavurage, fraisage
e Frisen, Entgraten
o milling, deburring

o - horizontalement : taraudage 8 M4,
percage @ 2,5 815° / horizontal
- verticalement : contrile trou débouché
e - Waagerecht : Gewindeschneiden
M4, Bohrung © 2,5 15 Grad ab
- Senkrecht : Lochmindungprifung
® - on lfevel: tieadcuming 150 M4, dalling B 2.5 at
level

- Upright opaning hole checking

POSTE - STATION 10
e |avage - posage
e station abwaschen
@ sation washing

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

HAUPTSACHLICHE DATEN
MAIN FEATURES

-

® percage vertical en 3 postes d'un trou @ 4.3, long: 87 avec
deébourrage dans un acier inox

e temps moyen de cycle: 26,5 sec.

y

("e Senkrechte Bohrung auf-3 Stationnen, eines loches
@ 4,3: 87 tief mit Enspénsteuerung in rostfreiemn
Stahl

o MittelméalBig Zykluszeit 26,5 Sek.

2
@ diling 0 3.1 . =
« 3 types de piéces en acier INDXYDABLE ® on three staon, upnght dalling @ 4.3 :B7 deep wath swarl contral in
o Drei Art Stick in rostireiem Stahl stainless steel
« Three mark of stainless steel piece ® oycle mean ume 26.5 sec.
Z2 - CND 17-12 @ maxi = 26 - L maxi = 93 e,
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