MS 146

Detailed drawings of this machine can be sold on request

GAMME D’USINAGE VUE D’ENSEMBLE ET DETAIL MACHINE
ARBEITSLAUF UEBERBLICK UND EINZELHEIT DER MASCHINE
TOOLING RANGE OVERLOOK AND MACHINE DETAIL
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
HAUPTSACHLICHE DATEN
MAIN FEATURES

=
o production horaire - 85 piéces

» nombre d'unités : 5 MAX 3

® la piece est bloguée par bride pivotante et vérin

r’. Stundenleistung : 85 stiicke
o Zahl an Einheiten: 5§ MAX3 :
e Das Stick ist, mit Kipphebel und Zylinder, gespannt.

i ;
@ hourly output: BS pieces
o number of units: 5 MAX3
» the piece is jammed with rotating lever and jack
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SOMEX, le spécialiste des unités de percage




