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— Bearbeitungsspindel MAX 5 B Prodaction expert.
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- N: Spindeldrehzahl in min-!
A L: Riemenlange in mm
20,6 T ‘FL: Ubertragbare Leistung in kW
IR Angetr. Scheibe 20 32 51
hS T Einheit Motor | Antriebsscheibe] N | L | P [ N [L| P | N|L| P
15030 g e 1450 min- 20 1450/480] 0,55| 906|500] 0,55| 570|545 0,55
40 2900(545| 0,8 (1810(545| 1,5 |1140/610| 1,6
356 78 5660(630| 1,2 |13530|660| 2,3 [2220|710| 4,3
— H MAX 5 B 90 6530(660| 1,2 |14080|710| 5,4 [2560|750| 4,8
2900 min! 20 2900(480| 0,8 (1813]500| 0,8 |1137|545| 0,8
O‘ 40 5800(545| 1,3 |3625|545| 2,5 [2275/610| 2,7
HSK 50 g 78 11310|630| 1,8 [7069|660| 3,5 (4435/710| 7,7
- 90 13050(660| 1,7 |8156/710| 4,0 (5118|750 7,7
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Praziionsdrehspindein. Drehzahien, mit | 16ehnische Daten Aufbau
Frequenzumformer 90 Hz, bis 23 500 min-'. | Max. Bohrleistung & 15 /600 N/mm? 1| ISO-Norm-Motor vorne oder hinten befestigt
- Die Spindeln mit Aufnahme ER 25, ISO 30, |Max. tbertragb. Drehmoment | 55 Nm 2 | Verstellbares Antriebsgehéuse 4 x 90°
HSK 50 (mit 4-Punkt-Spannsatz Form C Drehzahlbereich 50 Hz 570-13050 min-! 3| Option: Motor (& 180) 1,8 kW
geliefe_r_t), Weldon und ABS 50 sind stan- Max. Drehzahl bei 90 Hz 23500 min! 4 | Exzenter-Riemenspanner
d.ardmaSSI_g' Rundlaufgenauigkeit 0,01 mm 5 | Option: Spindelinnenkiihlung
B iﬁffaﬁejfé%uh;gﬁﬂsgliﬂ;ﬁrLanu db{/\(/::ﬁﬂel- Motorleistung Standard 0,75 kW /2900 min-! 6 | Option: Drehender Anschluss
kopftypen. Motorleistung Standard 0,55 kW /1450 min-! 7 | Befestigungsflansch fur Képfe
— Riemenscheiben und Riemen: siehe Motorleistung Option 1,8 kW /2900 / 1450 8| Zylinderschraube DIN 912 M8 / 90
Tabelle. Spannung 50/60 Hz 230/460 V 9 | Spindellager
- Werkzeugspannelemente: siehe Kapitel 7. Motorschutzart IP 55 10 | Auswechselbare Riemenscheibe und Riemen
- Option: Spindelinnenkihlung, drehender Spindelausfiihrung 5 Standards 11 | M8 flir Werkzeughalterbefestigung
Anschluss, Motor vorne aufgebaut, Spindelinnenkiihlung Option 12 | Option: doppeltes Spindellager
%‘/’;’pagﬁ 2pindellager, Mitnehmerting Zahnriemenantrieb AT 5, Breite 32 mm 13 | Aufbau auf die Einheit UA 2: Seite 4.3
) ) 14 | Mitnehmerring MK 15 fiir Halter: geliefert
- Bestellungshinweis: - - - -
Fir die Bearbeitungsspindel MAX 5 B die 15 | Mitnehmerring MG 15 flr Halter: Option
Spindelausfihrung angeben. Gewicht ca. 20 kg
Farbe RAL 6018




