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Hohlschaft-Werkzeughalter HSK, DIN 96893, fiir manuellen Wechsel

MAX 20 F-HSK 50
MAX 25 FH-HSK 50

MAX 20 CN-HSK 50

HSK 50/DP 10
HSK 50/DP 12
HSK 50/DP 16

DP 10 L=65 | @30
DP 12 L=75 | @32
DP 16 L=80 | 38

HSK 63/DP 10
HSK 63/DP 12
HSK 63/DP 16

DP 10 L=65 | @30
DP 12 L=75 | @32
DP 16 L=80 | @38

Geeignet fur: Typ Abmessungen fiir Aufbau Bezeichnung
HSK 50/DP 6 DP 6 L=60 | @26
HSK 50/DP 8 DP 8 L=60 |@28

MAX 5 B-HSK 50 Hydraulik-Dehnspannfutter
MAX 30 B-HSK 63 HSK 50/DP 20 DP20 |L=80 | @42 ol fir Werkzeugtoleranz

MAX 45 B-HSK 63 HSK 63/DP 6 CM 6 L=60 | J26 Q =] h6 bei & 6 und 8 mm,

ETR 36-HSK 50 HSK 63/DP 8 DP 8 L=60 | @28 h7 bei @ 10 bis 20 mm

HSK 63/DP 20 DP20 |L=80 |@42
HSK 50/W 6 W6 L=65 | @25
HSK 50/W 8 w8 L=65 | @28
HSK 50/W 10 W10 |L=65 |@35
HSK 50/W 12 W12 |L=80 |@42
HSK 50/W 14 W14 |L=80 |@44
MAX 20 F-HSK 50 HSK 50/W 16 W16 |L=80 |48
MAX 25 FH-HSK 50 HSK 50/W 18 w18 |L=80 |@50
MAX 5 B-HSK 50 Ausfiihrung bis @20 mm
MAX 30 B-HSK 63 HSK 50/W 20 W20 |L=80 |@52
MAX 45 B-HSK 63 HSK 63/W 6 W6 L=65 | @25 Weldon-Spannfutter
ETR 36-HSK 50 HSK 63/W 8 w8 L=65 | @28 DIN 6359
MAX 20 CN-HSK 50 HSK 63/W 10 W10 |L=65 | @35
HSK 63/W 12 W12 |L=80 |@42
HSK 63/W 14 W14 |L=80 |@44
HSK 63/W 16 W16 |L=80 |@48
HSK 63/W 18 w18 |L=80 | @50
HSK 63/W 20 W20 |[L=80 |@52
HSK 63/W 25 w25 |L=110 | @es | Ausflihrungab @25 mm
HSK 63/W 32 w32 |L=110 | @72

MAX 20 F-HSK 50
MAX 25 FH-HSK 50
MAX 5 B-HSK 50
MAX 30 B-HSK 63
MAX 45 B-HSK 63
ETR 36-HSK 50
MAX 20 CN-HSK 50

HSK 50/ER 16

HSK 50/ER 32

HSK 63/ER 16

ER 16 L=100 | @28

ER 32 L=100 | @50

ER 16 L=100 | @28

Spannzangenhalter fiir
ER-Spannzange

HSK 63/ER 32 ER32 |L=100| @50
MAX 20 F-HSK 50 HSK 50/WT 8 WT0,5-8 | L=78 | 236
MAX 25 FH-HSK 50 HSK 50/WT 9 WT1-13 | L=116 | @50 )
MAX 5 B-HSK 50 CNC-Universalbohrfutter,
MAX 30 B-HSK 63 HSK 63/WT 10  |WTO0,5-8 | L=80 | &36 bis 35000 min-,
MAX 45 B-HSK 63 30, 80, 90 Nm
ETR 36-HSK 50 HSK 63/WT 11 WT 1-13 | L=104 | @50
MAX 20 CN-HSK 50 HSK 63/WT 12 |WT3-16 | L=104 | @57
HSK 50/WE 2 WE2 |L=72 | 236
MAX 20 F-HSK 50
MAX 25 FH-HSK 50 HSK 50/WE 3 WE3 |L=110| @53 ) .
MAX 5 B-HSK 50 Gewindeschneid-
MAX 30 B-HSK 63 HSK 63/WE 2 WE 2 L=72 | 236 Schnellwechselfutter,
MAX 45 B-HSK 63 Druck, Zug
ETR 36.HSK 50 HSK 63/WE 3 WE3 |L=110| 253
MAX 20 CN-HSK 50 HSK63/WE4  |WE4 |L=141|0@78
HSK 50/MK 1 CM1 | L=100| @25
MAX 20 F-HSK 50 HSK 50/MK 2 CM2 |L=120| @32
MAX 25 FH-HSK 50 HSK 50/MK 3 CM3 |L=140| @40
MAX 5 B-HSK 50 Morsekegel-Einsatzhllse
MAX 30 B-HSK 63 HSK 63/MK 1 CM1 |L=100| @25 ) >9
MAX 45 B-HSK 63 mit Antriebslappen DIN 228B
ETR 36-HSK 50 HSK 63/MK 2 CM 2 L=120 | @32
MAX 20 CN-HSK 50 HSK63/MK3  |CM3 |L=140| @40
HSK 63/MK 4 CM4 |L=160| 248
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