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Schnellwechseleinsatze und Futter zum Gewindeschneiden
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
Typ POT 02

Aufsetzbare Schnellwechselfutter

Geeignet fur: Typ Abmessungen fir Aufbau Bezeichnung
ASBA 12 L=61|1=9 | J24
MAXEF ASBATS ESTISI0TE80T) Schnellwechselfutter fiir
ASBA 20 L=83 | 1=11 | ©38 Stellhiilsenspindel DIN 55058
ASBA 25 L=91 | I=12 | @45 | L
MAX 12 F ASBA 28 L=93 | I=14 | &48
SSM 12 L= 9| @22
MAX 6 F SSM 16 L= 9] 930 Q Stellmutter auf Werkzeughalter fur
il = o e Schnellwechselfutter
SSM 25 L=12 | @45 L
MAX 12 F SSM 28 L=12 | @45
SM 12 L= 6| @20
Mol swe v Stellmutter auf Werkzeughalter fur
u u zeu U
SM 20 L=12 | 032 Stellhllsenspindel DIN 595058
SM 25 L=12 | @37
MAX 12 F SM 28 L=12 | @40
D 12-6 Métr.6 | L=53 | 1=25
MAX 6 F D 16/0-MK 0 CMO0 | L=76| 1=37
MAX 6 F D 16/1-MK 1 CM1 | L=76 | |=37

D 20/1-MK 1 CM1 | L=79 | 1=37
D 25/1-MK 1 CM1 | L=85|1=38
D 25/2-MK 2 CM2 | L=85]|1=38

Stellhiilsen DIN 6327, MK 0 bis MK 2.
Lange Ausfuhrung auf Anfrage

MAX 12 F D 28/1-MK 1 CM1 | L=85|1=38

MAX 12 F D 28/2-MK 2 CM2 | L=85]|1=38
SH 12/ER 11 L=35| @16

MAX 6 F SH 16/ER 16 L=27| @19

Werkzeughalter fur Spannzangen

SH 20/ER 20 L=29 | @34 ER 11 bis ER 25

SH 25/ER 25 L=31| @42
MAX 12 F SH 28/ER 25 L=31 | @42 7. 3




